PSlpenta/MES Scheduling

Inteligentna produkcja
z systemami APS, MES
oraz lol




Wyzwania produkcji

Rosnaca ztozonos¢ produkcji, rozdrobnienie partii, czeste przezbrajanie stanowisk,
konieczno$¢ skracania terminéw dostaw to tylko niektére wyzwania stawiane obecnie przed planistami.
Brak wsparcia w postaci odpowiednich narzedzi harmonogramowania sprawia, ze proces planowania
w firmach produkcyjnych jest czasochtonny, a ryzyko popetnienia btedéw znaczaco wzrasta.

W wielu firmach do zarzadzania procesami logi-
stycznymi i produkcyjnymi oraz gromadzenia danych
w celach analitycznych wykorzystuje sie system
ERP. Jednak systemy tej klasy nie wspierajg zaawan-
sowanego harmonogramowania i monitorowania
realizacji produkcji w oczekiwanym stopniu.

Jak uzyskacd rzetelny obraz produkcjii poprawi¢ termi-
nowosc¢ realizacji zlecen w dynamicznie zmieniajgcym
sie srodowisku?
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Bezpieczenstwo inwestycji

PSIpenta/MES Scheduling to kompleksowy, intuicyjny system zarzadzania produkcjg,
taczacy rozwigzania APS, MES oraz inteligentng komunikacje maszyn (IoT).

v Wzrost wydajnosci zaktadu
- dzieki maksymalizacji wykorzystania zasoboéw i identyfikacji waskich gardet.

v Oszczednos$é czasu
- w kilka sekund sprawdzisz dostepnosc¢ zasobow i stworzysz optymalny harmonogram.

v Znaczaca poprawa komunikacji
- kilku planistéw moze wspéttworzy¢ harmonogram w czasie rzeczywistym.

~ Skrocenie terminéw dostaw
- dzigki szybkiej reakcji na zmiang priorytetow i tworzenie scenariuszy.

« Analiza KPI dla zarzadu
- m. in. za pomocg przydatnych raportéw OLE i OEE.

« Bezpieczenstwo i wsparcie
- dzigki doswiadczonemu i kompetentnemu zespotowi PSI, ktéry zapewni pomoc na kazdym etapie projektu.
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-20% +25% +10%

nizsze koszty produkciji poprawa terminowosci wzrost efektywnosci produkcji

*na podstawie danych uzyskanych od klientéw PSI

Z rozwigzan PSI dla usprawnienia procesow produkcyjnych korzystajg m. in.:
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Oprogramowanie dla logistyki, produkcji, energetyki.

PSI Polska to czes$¢ koncernu PSI Software SE, $wiatowego dostawcy oprogramowania do zarzgdzania
produkcjg, logistyka, energiag. Firma od ponad 50 lat prowadzi ztozone projekty wdrozeniowe
na catym swiecie.

Ponad 600 osobowy zespot PSI Polska rozwija oprogramowanie dla potrzeb catego koncernu oraz realizuje
wdrozenia systemoéw zarzgdzania: magazynem (WMS), produkcjg (MES, APS, SCADA), przeptywem energii
w Polsce i na $wiecie.
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Efektywna produkcja

POM
Technologie
produkcyjne

(BOM, routing)

Poznaj kompleksowy
system zarzadzania produkcja

PSipenta/MES Scheduling to zaawansowany
system harmonogramowania i monitorowania
produkcji, ktéry odpowiada na wyzwania
zwigzania z Przemystem 4.0. Platforma
zamyka luke miedzy produkcjg, a systemem
ERP zapewniajgc skuteczne, kompleksowe
zarzgdzanie procesami, jednoczesnie
wptywajac na ograniczenie strat i wzrost
terminowosci zlecen.

QMS
Zarzadzanie
jakoscia
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Integracja

LV
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Petna kontrola
nad przeptywem procesu

Sprawny, efektywny przeptyw procesu
produkcji, jest czesto wazniejszy niz lokalne
optymalizacje. Dzieki wizualizacji buforéw
produkcyjnych system PSIpenta/MES
Scheduling zapewnia petng kontrole nad
przeptywem procesu, skracajgc czas realizacji
zlecen i ograniczajgc poziom produkcji w toku.
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MES

CMMS
Serwis
Utrzymanie

APS

GO | Workflow

TMS
Zarzadzanie
narzedziami

loT

Mi
Analityka
produkciji



Korzysci z wdrozenia

2%

tatwa i przejrzysta integracja danych

Zapewnienie ptynnej integracji ma kluczowe
znaczenie dla pomysinego wdrozenia systemu
APS. Udane potgczenie z systemem ERP
jest najtrudniejszym etapem wdrozenia APS.

System  PSlpenta/MES  Scheduling jest
wyposazony w szczegdtowag dokumentacje,
a takze narzedzia i funkcje integracyjne,
ktére umozliwiajg implmentacje w firmie,
nawet we witasnym zakresie.

Oczywiscie  mozliwe jest skorzystanie
z doswiadczonego zespotu PSI, ktoéry
zapewni wsparcie na tym i kazdym innym
etapie wdrozenia - w zalezonsci od potrzeb
Twojej firmy.

&

Szybkie planowanie produkciji

PSlpenta/MES Scheduling wykorzystuje
opartg na pamieci bazy danych SQL
technologie  in-memory  computing do
stworzenia dynamicznych, zoptymalizowanych
harmonogramow  produkcji, jednakowych
dla wszystkich planistow. Umozliwia rowniez
szybkie reagowanie na zaktocenia, a takze
tworzenie potencjalnych scanariuszy ,what-if".




Elastyczny i nowoczesny interfejs

Wiele systemow APS sktada sie
z nowoczesnych, zaawansowanych narzedzi,
ktére czesto na poczatku moga byé
przyttaczajgce i wymagajg wiele wysitku, aby
je opanowac.

Jednym z priorytetow przy projektowaniu
naszego systemu byto stworzenie przyjaznego
interfejsu, zorientowanego na uzytkownika.
Dzieki funkcji click-design uzytkownik moze
sam  zdefiniowa¢ widoki dostosowane
do wtasnych potrzeb,

Mozliwos¢ jednoczesnej
wspotpracy wielu planistow

W PSlpenta/MES Scheduling umozliwiamy
rownoczesng prace wielu planistéw,
co Znaczaco usprawnia zarzadzanie
produkcja w  ztozonych  $rodowiskach.
Kazdy uzytkownikébw moze w czasie
rzeczywistym wprowadzi¢ zmiany, ktore
sg natychmiast widoczne dla pozostatych
cztonkow zepsotu.

Nasz system synchronizuje dziatania planistow,
eliminujgc ryzyko konfliktér i zapewniajac
spojnos¢  planéw  produkcyjnych. Dzigki
temu praca w duzych zespotach jest ptynna,
a reakcja na zmiany w procesach produkcji
- szybka i precyzyjna.



Cechy systemu

Wykres Gantta
\/ dla zasobow

Pokazuje liste zasobow (np. maszyn)
wraz z ich dostepnoscig, aktualny plan
produkcyjny oraz realizowane
Kazda wprowadzana Zmie
przedstawiana w czasie rz
z podgladem do aktywnosci innyc
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«  Widok list

Dzieki widokom list uzytkownik moze
dopasowac¢ layout do swoich potrzeb,
filtrowac i sortowa¢ dane w odniesieniu do
konkretnego zadania, a takze dostosowac
wyglad systemu do potrzeb i natury biznesu
oraz strategii planowania.
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Moduty systemu
PSlpenta/MES Scheduling

APS

System klasy APS (ang. Advanced Planning and Scheduling) potrafi stworzy¢ w bardzo krotkim czasie harmonogram
produkcji dla wielu wyrobow przy wsparciu zréznicowanych proceséw w firmie, uwzgledniajgc ograniczone
pojemnosci zasobow produkcyjnych. Harmonogram produkcji w APS zawiera informacje o zleceniach
produkcyjnych, technologii, zasobach oraz stana materiatowych, dzieki czemu moze w optymalny sposéb
zaplanowac przebieg produkcji.

Z modutem APS:

Usprawnisz obtusge klienta

i komunikacje wewnetrzng,
automatycznie dostarczajgc
informacje o terminach i zmianach
w realizacji zlecen.

W krétkim czasie stworzysz
\/ harmonogram z uwzglednieniem

technologii, ograniczen zasobdéw
i aktualnie realizowanie produkcji.

Natychmiast zidentyfikujesz
elementy harmonogramu
negatywnie wptywajgce na
efektywnosc¢ zaktadu.

Unikniesz wielogodzinnego
harmonogramowania w arkuszach
kalkulacyjnych Excel.

Umozliwisz planistom Przeanalizujesz wszystkie
wspottworzenie harmonogramu etapy produkcji korzystajgc
W czasie rzeczywistym. z przejrzystej wizualizacji.

Optymalny harmonogram produkcji

| roarioat
Zag!

Modut APS usprawnia tworzenie optymalnego :
harmonogramu produkcji z uwazglednieniem i in OOTBDIAIO 003
technologii, ograniczen zasobdw i aktualnie
realizowanej produkcji.




MES

System MES (ang. Manufacturing Excution System) pozyskuje dane bezposrednio z hali produkcyjnej. Informacje
o realizacji produkcji moga by¢ zbierane z maszyn za pomoca elementéw automatyki, jak rowniez ze stanowisk
produkcyjnych przy uzyciu terminali obstugiwanych przez pracownikow.

Dane gromadzone sg w czasie rzeczywistym i przesytane na obszar biznesowy, czyli do systemoéw ERP
oraz do innych systemow wspierajgcych produkcje: CMMS, APS. Dzieki temu kierownicy i dyrektorzy moga na
biezgco monitorowac¢ produkcje oraz podejmowac decyzje biznesowe na podstawie generowanych raportéw
efektywnosci produkciji.

Z modutem MES:

Uzyskasz nadzor nad procesem
v technologicznym z dowolnego
miejsca i urzadzenia.

Ustandaryzujesz i skrocisz proces
zbierania danych dotyczacych etapu
realizacji zlecenia, jakosci wyrobdéw
oraz przestojow.

Ograniczysz straty sterujgc
urzadzeniami i nadzorujgc zgodnos¢
procesu z kartg technologicznag.

Usprawnisz prace dostaczajgc
na terminal produkcyjny niezbedng
dokumentacije.

Gilotyna 3m

Petna kontrola nad realizacjg produkciji

Modut MES zapewnia nadzdr nad procesem
technologicznym z dowolnego miejsca
i urzgdzenia.




loT

lot (ang. Internet of things - internet rzeczy) to sie¢ wzajemnie potagczonych i wspotpracujgcych ze sobg urzadzen.
W trakcie przebiegu procesu produkcyjnego informacje z maszyn i urzadzen sg bezposrednio zbierane,
a nastepnie wizualizowane.

Z modutem loT:

v

Natychmiastowo zostaniesz
poinfmowany o odchyleniach w realizacji
harmonogramu z mozliwosciag jego
dynamicznej adaptacji

Optymalnie wykorzystasz potencjat
infrastruktury technicznej dzieki
biezacej kontroli i analizie procesu.

Zyskasz dostep od niezbednych
danych - doktadnie takich, jakich
potrzebujesz: wnioski z przesztosci,
monitoring terazniejszosci.

Wizualizacja procesu technologicznego

loT nadzoruje przebieg procesu
technologicznego, pozyskuje informacje i je
wizualizuje. Pozwala na rozpoznawanie
stanow alarmowych.



Kontakt

PSI Polska Sp. z o.0.

ul. Towarowa 37 ul. Mtynska 6 ul. Storrady-Swietostawy 1
61-896 Poznan 40-098 Katowice 71-602 Szczecin
Polska

(.,  +486165 56 550

lg produkcja@psi.pl

@ www.psi.pl/pl/oferta/produkcja/
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