


Cechy systemu

Wykres Gantta
dla zasobow

Pokazuje liste zasobow (np. maszyn)
wraz z ich dostepnoscia, aktualny
plan produkcyjny oraz realizowane
zlecenia. Kazda wprowadzana
zmiana jest przedstawiana w czasie
rzeczywistym z podgladem do
aktywnosci innych planistow.

Strukturalny
wykres Gantta

Jest gtdwnym narzedziem pracy
planisty. Tablica prezentuje
realizacje produkcji wedtug
struktury wytwarzania produktu
z mozliwoscig analizy przewidy-
wanych terminéw dostarczenia
gotowego wyrobu oraz jego
poszczegolnych sktadowych.



Widok list

Dzigki widokom list uzytkownik e

moze dopasowac layout do swo- =GN

ich potrzeb, filtrowac i sortowac
dane w odniesieniu do konkretne-
go zadania, a takze dostosowac
wyglad systemu do potrzeb

I natury biznesu oraz strategii
planowania.
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Pozwala uzytkownikom na swobodne

tworzenie wiasnych uktadow ekrandw
poprzez taczenie wielu dostepnych

widokoéw systemowych w kompletne

obszary robocze. Sg one zawsze

przechowywane w bazie danych apli-
kacji i dostepne dla wszystkich uzyt-

kownikéw w firmie.




Moduty systemu PSIpenta/MES Scheduling

APS

System klasy APS (ang. Advanced Planning and Scheduling) potrafi stworzy¢ w bardzo krétkim
czasie harmonogram produkcji dla wielu wyrobdow przy wsparciu zréznicowanych procesow

w firmie, uwzgledniajgc ograniczone pojemnosci zasobow produkcyjnych. Harmonogram produkdji

w APS zawiera informacje o zleceniach produkcyjnych, technologii, zasobach oraz stanach

materiatowych, dzieki czemu moze w optymalny sposob zaplanowac przebieg produkgji.

Z modutem APS:

W krotkim

harmonogram z uwzglednieniem

czasie stworzysz
technologii, ograniczen zasobow

I aktualnie realizowanej produkgji.

Unikniesz wielogodzinnego har-
monogramowania w arkuszach
kalkulacyjnych Excel.

Umozliwisz planistom wspottworzenie

harmonogramu w czasie rzeczywistym.

Optymalny
harmonogram
produkcji

Modut APS usprawnia tworze-
nie optymalnego harmono-
gramu produkcji z uwzgled-
nieniem technologii, ograni-
czen zasobow i aktualnie

realizowanej produkcji.

Usprawnisz obstuge klienta i komuni-
kacje wewnetrzng, automatycznie
dostarczajgc informacje o terminach

i zmianach w realizacji zlecen.
Natychmiast zidentyfikujesz elementy
harmonogramu negatywnie wptywajgce

na efektywnos¢ zaktadu.

Przeanalizujesz wszystkie etapy produkdji
korzystajac z przejrzystej wizualizadji.
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IoT

[oT (ang. Internet of things - internet rzeczy) to sie¢ wzajemnie potgczonych i wspotpracujgcych
ze sobg urzgdzen. W trakcie przebiegu procesu produkcyjnego informacje z maszyn i urzadzen
sg bezposrednio zbierane, a nastepnie wizualizowane.

Z IoT:

Natychmiastowo  zostaniesz
poinformowany o odchyleniach
w realizacji harmonogramu
z mozliwoscig jego dynamicznej
adaptacji.

Optymalnie wykorzystasz potencjat
infrastruktury technicznej dzieki
biezgcej kontroli i analizie procesu.

Zyskasz dostep do niezbednych
danych - dokfadnie takich, jakich
potrzebujesz: wnioski z przesztosci,

monitoring terazniejszosci.

Wizualizacja
procesu
technologicznego

[oT nadzoruje przebieg pro-
cesu technologicznego,
pozyskuje informacje i je
wizualizuje. Pozwala na roz-
poznawanie stanow alarmo-

wych.




MES

System MES (ang. Manufacturing Execution System) pozyskuje dane bezposrednio z hali

produkcyjnej. Informacje o realizacji produkcji mogg byc zbierane z maszyn za pomocg elementow

automatyki, jak rowniez ze stanowisk produkcyjnych przy uzyciu terminali obstugiwanych przez

pracownikow.

Dane gromadzone sg w czasie rzeczywistym i przesytane na obszar biznesowy, czyli do systemow

ERP oraz do innych systemdw wspierajgcych produkcje: CMMS, APS. Dzieki temu kierownicy

i dyrektorzy mogg na biezgco monitorowac produkcje oraz podejmowac decyzje biznesowe

na podstawie generowanych raportow efektywnosci produkdji.

Z modutem MES:

Uzyskasz nadzor nad procesem
technologicznym z dowolnego
miejsca i urzadzenia.

Ograniczysz straty sterujgc
urzgdzeniami i nadzorujac
zgodnosS¢ procesu z karta
technologiczna.

Petna kontrola
nad realizacja
produkcji

Modut MES zapewnia
nadzor nad procesem
technologicznym
z dowolnego miejsca

i urzadzenia.

Ustandaryzujesz i skrocisz proces
zbierania danych dotyczgcych
etapu realizacji zlecenia, jakosci

wyrobow oraz przestojow.

Usprawnisz prace dostarczajac
na terminal produkcyjny niezbedng

dokumentacje.
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